Werkzeuge im

Technikunterricht

Ubersicht tiber die wichtigsten Werkzeuge,
die im Unterricht zur Holzbearbeitung verwendet werden
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Grundlagen 3

Ubersicht Sdgen

1. Die Feinsage:

Gerade Schnitte lassen sich hervorragend mit der Feinsage ausfuhren. Feinsagen
arbeiten auf Stof3, d.h., wenn sie vom Korper weg gefuhrt werden.

2. Die Puksage:

Rundstébe und dinne Leisten werden mit der Puksége zugesagt. Je nach Werkstoff
kdnnen verschiedene Sageblatter eingespannt werden. Die Puksége, eine Blgelsa-

ge, arbeitet auf Zug, also wenn sie zum Kaorper hin bewegt wird.
3. Der Lausagebogen:

FiUr runde Schnitte, Kurven und Ecken

eignet sich die Laubsage. Auch sie arbeitet
auf Zug. Beim Einspannen des Sageblattes

(4) ist darauf zu achten, dass die Zahne

2 immer nach unten in Richtung des Griffes

(1) zeigen. Um das Séageblatt zu spannen
werden die beiden Bilgel des Bogens (2)
leicht zusammengedriickt und dann die

Fligelmuttern (3) festgezogen. Werden die

[~ Jfep

Blgel nun wieder losgelassen, ist das Sageblatt gespannt.

Achtung:
» Werkstlck nicht einspannen sonder auf den Laubségetisch legen!
» Sé&geblatt immer senkrecht halten!

» Die Sage sagt immer an der gleichen Stelle - nur das Werkstiick wird bewegf/l/]
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4 Werkzeuge

4. Regeln beim Séagen:

« Werkstlicke werden - aul3er beim Sdgen mit der Laubsage - immer einge-

spannt!
* Zum Ansetzen der Sage eignet sich ein kleines Stiick Restholz als Fuhrung!

«  Wir stehen immer aufrecht und fihren die Sage leicht schrag - so verkantet

die Sage nicht so schnell.

* Der Anriss (= angezeichnete Linie) wird nie weggeségt, da ansonsten das
Werkstlck zu klein wird. Der Rest wird mit der Feile oder mit Schleifpapier ab-

geschliffen.

» Gegen Ende des Sagens muss vorsichtig geséagt werden, da sonst das Holz

splittern konnte.

[N
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Grundlagen 5

Raspeln und Feilen

Wenn unser Werkstlck zu grol3 geraten ist oder wir die Oberflache glatten mdchten,
haben wir verschieden Moglichkeiten: Mit der Holzraspel kbnnen wir in kurzer Zeit
viel Material abtragen. Allerdings wird die Oberflache davon sehr rau. Zum Glatten
solcher Oberflachen - oder auch von Sagekanten - verwenden wir die Feile.

Feilen gibt es in verschiedenen Grof3en und Formen und fir verschiedene Materia-
lien:

Formen:

A L]
f 3 7 i &

Dreikantfeile Rundfeile Halbrundfeile Flachfeile Vierkantfeile

Fur ebene Flachen und Aul3enrundungen verwenden wir Flach- und Halbrundfeilen.
Fur Bohrungen, Innenkanten und Innenrundungen kdnnen wir mit Dreikant-, Vier-
kant- und Rundfeilen verwenden. Je nach Gro3e des Werkstiicks und nach Menge
des Materials, das entfernt werden soll kbnnen wir Universalfeilen (grof3) oder
Schlusselfeilen (klein) verwenden.

In der Schule benutzen wir ausschlie3lich Universalfeilen die fur alle Materialien
(Holz, Metalle, Kunststoffe) geeignet sind.

Feilen bestehen im Normalfall aus 2 Teilen, dem Feilenheft und dem Baltt:

Feilenblatt Angel Heft

Die Angel wird fest in das Heft gepresst und muss fest sitzen!
-> VERLETZUNGSGEFAHR

[N
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6 Werkzeuge

Feilen und Raspeln arbeiten nur in eine Richtung (StoR3richtung). Warum das so ist,

verdeutlicht die Abbildung (stark vergréR3ert):

StolRrichtung

e
= e

Daher missen sie beim vorwarts "stoRen" unter Druck und beim riickwarts ziehen

ohne Druck gefthrt werden.

Grundsatzlich arbeiten wir immer mit zwei Handen: Bei Rechtshandern wird das Heft

mit der rechten Hand gehalten. Die linke Hand liegt auf dem Blatt und fthrt dieses.
Werkstuicke werden immer kurz eingespannt um Vibrationen zu vermeiden.

Zum Reinigen der Feilen und Raspeln wird eine Feilenbtrste (Drahtblrste) verwen-
det, die quer zum Heft gefuhrt wird (parallel zum Feilenhieb)

[N
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Grundlagen 7

Das Schleifen

Um Oberflachen zu glatten, verwenden wir Schleifpapier. Schleifpapier besteht aus

Schleifkdrnern, die auf einem Papierstreifen fest geleimt sind:

Schleifkorn Leimung

ot‘o L £ mbot.o L L ¢
_—

Papier

Je nach Grol3e der Schleifkdrner unterscheidet man zwischen verschieden groben

Kdrnungen (die Korung orientiert sich an der Anzahl der Maschen eines Siebes pro
Zoll (=25,4 mm))

» Grobes Schleifpapier (40er Kérnung): verwendet man zum Entfernen von La-
cken oder Leim.

» Mittleres Schleifpapier (80er Kérnung): wird zum Vorschleifen verwendet.

* Feines Schleifpapier (150er Kérnung): verwendet man zum Feinschleifen oder
zum Verschleifen von Grundierungen.

» Sehr feines Schleifpapier (240er Kérnung): zum Endschleifen von z.B. Lacken,

Spachtelmassen, Kunststoffen.

Regeln beim Schleifen:

- Flachen werden immer in Faserrichtung (Holzmaserung) mit dem Schleifklotz
oder dem Schleifbrett geschliffen.

Sonst entstehen unschodne Kratzer.

- Scharfe Kanten werden mit Schleifpapier und Schleifklotz gebrochen. So wird
das Ausfasern verhindert und die Verletzungsgefahr ist geringer.

«  SCHLEIFSTAUBE UND SCHLEIFSPANE NUR ABSAUGEN, NICHT WEG-
PUSTEN ODER ABFEGEN!
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Die Standbohrmaschine

1. Vorwort

Um mit der Standbohrmaschine arbeiten zu kdnnen, muss die Maschine beherrscht
werden und es missen einige Sicherheitsregeln eingehalten werden, damit nieman-
dem etwas passiert. Um sicherzustellen, dass jede Schiilerin und jeder Schuler diese
Kriterien erflllt, wird eine theoretische und praktische Prifung abgelegt, bei der das
Wissen und der Umgang mit der Maschine vom Lehrer kontrolliert wird. Die folgen-

den Bilder und Texte sollen euch bei der Vorbereitung auf die Prifung helfen:

2. Sicherheitsregeln:

a) Herabhangende Kleidungssticke muissen entfernt werden (Schals,
Schmuck, weite Armel,...)!

b) Lange Haare missen zusammengebunden oder hochgesteckt werden!

c) Eine Schutzbrille muss getragen werden!

d) Eine zweite Person steht immer am Not-Aus-Schalter!

e) Wer bohrt, muss sich auf seine Arbeit konzentrieren. er darf sich nicht
von anderen ablenken lassen!

f)  Fdr kleine Werkstiicke immer eine Spannvorrichtung verwenden (z. B.
Schraubstock)!

g) Lang herausragende Werkstiicke missen abgesttitzt werden, um ein
Kippen zu vermeiden.

3. Bohrerarten:

ACHTUNG: Fur elektrische Bohrmaschinen mit einem Bohrfutter diirfen nur Bohrer

mit zylinderférmigem (= rundem) oder sechseckigem Bohrerschaft verwendet wer-
den.

Universalbohrer: Forstnerbohrer:
Fir Holz, Metall und Kunststoff geeignet. Nur fir Holz geeignet
Bohrkopf Bohrschaft -

.

Senker: - \
Zum Entgraten oder Ansenken /

& P
von Bohrungen. Holzspiralbohrer:

Nur fur Holz geeignet

ﬁ...;;/ | BTSN,
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4. Bestandteile der Bohrmaschine

Die

01

Standbohrmaschine 02.

il

i 11.

i

. Werkstuick anrei3en (= anzeichnen) und vorstechen.

(62}

. Arbeitsschritte beim Bohren:

. Probelauf.

. Werksttick einspannen.

. Bohrtiefe einstellen.

. Sicherheitsregeln beachten!

. Maschine einschalten.

© 00 N O O o W N P

. Gegen Ende der Bohrung vorsichtig bohren, damit das
10. Bohrer langsam zuruck fuhren.
11. Maschine abschalten und auslaufen lassen.

12. Maschine bei Stillstand mit dem Handfeger reinigen.

03.

06.

07.

- _\-‘ % 08

10.

. Stromkabel

Bohrtisch

Stander / Bohrsaule

. Motor

. An-/ Aus- Schalter
Riemengetriebe
Vorschubhebel
Bohrwelle

. Bohrfutter
Bohrfutterspannschlussel

Bohrer

. Bohrer einspannen (Bohrfutterspannschlissel immer abziehen!).

. Vorsichtig und mit gleichmafRigem Vorschub (= Druck) bohren.

Werkstick nicht ausreif3t.
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